MOLA / BENCH GRINDER

> Anelli / Single section wheels

LEGENDA

FILO / FILAMENT

. . Acciaio / Inox / Ottone / Cordicella Nylon
Confezione Confezione da Steel Stainless  Brass d’acciaio  abrasivo /
singola / Single 10 pezzi / _ Steel Liz/LIZ Abrasive
Pack _ 10 pieces Acciaio Steel Cord  Nylon
ordine minimo 6 pezzi multipack ottonato Filamenti i Nylon abrasivo:
minimum order quantity 6 pieces / Brass o‘_i’_“i"ds‘;dg S‘” A?\uﬁm

C.S. = Carburo di Silicio
P Ia ted Steel Abrasive Nylon filaments:
0.A. = Aluminium Oxide
C.S. = Silicon Carbide

Polipropilene / PPL.BO BESSEMER TAMPICO

Polypropylene Polipropilene Filo ondulato sottile  Fibra vegetale /
bianco ondulato  a bassa percentuale Plant fiber
/ White crimped  di carbonio / Fine

N OT E / NO TE s polypropylene :zyrve garbon crimped

Gli articoli con la Ref rossa sono in pronta consegna.

Anelli 60/... +50% densita rispetto agli anelli 40/...

Single section wheels 60/... +50% density compared to 40/...

Anelli 80/... +100% densita rispetto agli anelli 40/...

Single section wheels 80/... +100% density compared to 40/...

MAGGIORE DENSITA = MAGGIORE AGGRESSIVITA

HIGHER DENSITY = HIGHER AGGRESSIVENESS : *t
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Ref. 1461

DENSITA-AGGRESSIVITA
DENSITY-AGGRESSIVENESS
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& MOLA / BENCH GRINDER
> Anelli / Single section wheels

i 16/150 25/150

14/100

Anelli/singoli elementi di spazzola disponibili in molteplici mate-  Single section wheel/single unit brushes available in different
riali e dimensioni. materials and sizes.

Anelli foro 6>25mm - 1/4”>1” / Single section wheels, arbor hole 6>25mm - 1/4”>1”
D E F MAX == BESSEMER  0,20mm 0,30mm 0,30mm

mm inch  mm inch mm ncn  RPm W ART 0,15mm-0,006" 0,008” 0,012" 0,012"
30 1-1/4 5 3/16 6 1/4 12000 24  6/30 0829

40 1-5/8 5 3/16 10 3/8 18000 10 = 10/40 1400

50 2 5 316 10 38 15000 10 = 10/50 1401

60 2-3/8 5 3/16 10 3/8 15000 10 = 10/60 1402

100 4 5 316 16 568 6000 10 = 16/100 1404 1403

100 4 8 516 25 1 6000 10 = 25/100 1409 1408

120 4-34 5 316 16 58 6000 10 16/120 1406

120 4-34 8 516 25 1 6000 10 = 25/120 1411 1410

150 6 5 316 16 58 6000 10 = 16/150 1407

150 6 8 516 25 1 6000 10 25/150 1413 1412

200 8 8 516 25 1 4500 10 = 25/200 1421 1415 1416 0907 1418
250 10 8 516 25 1 3600 10 25/250 1423 1422

D E o Nylon PPL B.O.

mm  inch mm inch  mm inch 0,80mm-0,031"  0,35mm-0,014"

80 3-1/8 5 316 14 58 6000 6 14/80 1999

100 4 5 316 14 58 6000 6 = 14/100 2000

120 4-3/4 5 316 14 58 6000 6 @ 14/120 2001

150 6 8 516 25 1 6000 10 = 25/150 1414
200 8 8 516 25 1 4500 10 = 25/200 1419 1420
250 10 8 516 25 1 4500 10 = 25/250 1424

APPLICAZIONI / APPLICATIONS
Sbavatura fine, satinatura e lucidatura di superfici di ogni materiale e forma.
Fine deburring, satin finishing and polishing of surfaces of any material and shape.
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> Anelli / Single section wheels
60/200

40/150

Anelli/singoli elementi di spazzola disponibili in molteplici mate- ~ Single section wheel/single unit brushes available in different ‘
riali e dimensioni. materials and sizes m
.

Anelli foro 40->60mm - 1-5/8”->2-3/8” / Single section wheels, arbor hole 40->60mm - 1-5/8”>2-3/8”

)] E F MAX <= 0,20mm 0,35mm 0,50mm 0,25mm
mm inch mm inch  mm ion ~ RPm W8 ART 0,008"  0014"  0020"  0,010"
150 6 9 38 40-16" 1-58-58 6000 10 | 40/150 1425 1426 1427
200 8 9 38 40-16" 1-58-58 6000 10 | 40/200 1432 1433 1434
200 8 9 38 60 2-3/8 6000 10 = 60/200 1466 1467 1468

D. E . F . |\R,| ;\Icl( <'i R 0,20mr:| 0,30mr’|'1
mm inch mm inch mm inch 0,008 0,012
150 6 9 38 40-16" 1-58-58 6000 10 | 40/150 0918 0919 1430
200 8 9 38 40-16" 1-58-58 6000 10 | 40/200 0908 0909 1437

Anelli in Nylon abrasivo / Abrasive Nylon single section wheels
D E F MAX ==~ 1mm-0,040” 0,60mm-0,024” 1mm-0,040” 1,40mm-0,055"
C.S.180 gr C.S.120gr C.S.120 gr C.S.gr 80

ART

mm inch mm inch mm inch RPM ’

100 4 5 516 16 5/8 6000 1 16/100 1405
150 6 9 88 40-16" 1-5/8-5/8 6000 1 40/150 1431
180 7-1/8 9 3/8 40-16" 1-5/8-5/8 6000 1 40/180 1460
200 8 9 38 40-16" 1-5/8-58 6000 1 40/200 1438
200 8 9 38 60 2-53/8 6000 1 60/200 1522 1521 1526 1519
200 8 9 38 80 3-1/8 6000 1 80/200 1461
250 10 9 8/8 40-16" 1-58-5/8 6000 1 40/250 1439
250 10 9 38 60 2-3/8 6000 1 60/250 1542
250 10 9 358 80 3-1/6 6000 1 80/250 1462

* Nylon abrasivo / Abrasive Nylon
Attenzione alle velocita di rotazione consigliate per ogni applicazione: vedi tabella 2 pag. 21.
Pay attention to the recommended speed for each application: see table 2 page 21.

* Per foro 16mm - 5/8”, aggiungere Ref 1056 / For 16mm - 5/8” arbor hole, add Ref 1056.

APPLICAZIONI / APPLICATIONS

Sbavatura leggera, satinatura e lucidatura di superfici di ogni tipo. Gli anelli in Nylon abrasivo sono indicati anche per

decappare e rusticare.

Deburring, satin finishing and polishing of surfaces of any kind. Abrasive Nylon single section wheels are also suited for 75
pickling and wood aging.
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312/300
309/200

REr R

Anelli/singoli elementi di spazzola ad altissima densita di fila-  Single section wheels/single unit brushes with high wire density
menti e bassa sporgenza disponibili in diversi materiali. and short trim length. Various filaments are available.

Anelli serie 300 / Single section wheels range 300

0,35mm
0,014"

D E c F -
- - MAX 7] ARt

mm inch mm inch mm inch mm inch RPM

200 8 9 38 86 3-36 50,8 2 4500 309/200 1440

1
250 10 9 38 86 3-36 508 2 3600 1 = 309/250 1447
300 72 11 716 106 4-1/8 508 2 3000 1 = 312/300 1448
350 74 15 56 156 6-17/8 50,8 2 2500 1 = 316/350 1455
400 16 15 58 156 6-1/8 50,8 2 2000 1 = 316/400 1456

Anelli serie 300 in Nylon abrasivo / Abrasive Nylon Single section wheels range 300

D E Cc F MAX == S 1mm-0,040”  0,60mm-0,024” 1mm-0,040”
mm inch mm inch mm  inch mm inch RPM .’ C.S.80 gr C.S.120 gr C.S.180 gr
200 8 9 3/8 86 3-38 50,8 2 4500 1 = 309/200 1441 1442 1443
300 712 11 7/16 106 4-1/8 50,8 2 3000 1 = 312/300 1449 1450 1451

D E C 0,75mm-0,030" 0,60mm-0,024” 0,50mm-0,020”
mm inch mm inch mm  inch ART C.S. 240 gr C.S. 320 gr 0.A. 500 gr
200 8 9 38 86 3-38 508 2 4500 1 = 309/200 1444 1445 1446
300 72 11 7716 106 4-1/8 50,8 2 3000 1 = 312/300 1452 1453 1454

*Nylon abrasivo / Abrasive Nylon
Attenzione alle velocita di rotazione consigliate per ogni applicazione: vedi tabella
2 pag 21. Per plastica e legno velocita periferica consigliata: 10-20 m/s = 33-65
ft/s; Per metallo velocita periferica consigliata: 30 m/s = 98ft/s.
Pay attention to the recommended speed for each application: see table 2 page 21.
Ideal peripheral speed on plastic and wood: 10-20 m/s = 33-65 ft/s; Ideal periph-
eral speed on metal: 30 m/s = 98 ft/s.

APPLICAZIONI / APPLICATIONS

Sbavatura, satinatura e lucidatura di superfici di ogni tipo.

Acciaio: indicato per applicazioni aggressive e di lunga durata. Nylon abrasivo: adatto ad ogni tipo di superficie, metallica e non.
Deburring, satin finishing and polishing of any kind of surface.

Steel: suitable for aggressive and long-lasting operations. Abrasive Nylon: suitable for metallic and non-metallic surfaces.



MOLA / BENCH GRINDER @
> Spazzole circolari / Wheel brushes

RC175 _ SP150

P /
RF Spugna abrasiva. RF Non-woven abrasive.
RC Lamelle di tela e spugna abrasiva. RC Combinations of non-woven and abrasive flaps.

SP Circolari in panno di media morbidezza per applicazioni su  SP Wheel Brushes made of medium soft cloth.
ogni superficie.

Ruote di finitura / Finishing wheels

] E F MAX ==~ Flap grana fine/ :
mm inch mm inch  mm inch RPM | B Fine?!ggrained flap GrandifGrE
150 6 25 1 32* 1-1/4 3200 10 RF150 - RC150 0423 0422
175 7 45 1-3/4 50 2 3200 3 RF175-RC175 0425 0424
200 8 50 2 76" 3 3200 3 RF200 - RC200 0429 0428

RC Vedi adattatori U3000 (*), US000 (**), U800 (***) / See adapters U3000 (*), U5000 (**), US0OO (**).

Circolari in panno / Cloth brushes

L S ) QY =rf ART  Ref
mm inch mm inch  mm  inch BPM pangip N

150 6 12 172 16-20 5/8-3/4 4000 160 10 SP150 0405
150 6 12 172 16-20 5/8-3/4 4000 160  blister BSP150 0404
200 8 12 12 20 34 4000 230 10 SP200 0406

250 10 12 12 25 1 4000 300 10 SP250 0407

Pasta abrasiva per circolari in panno / Abrasive paste for cloth brushes

Descrizione / Description i'ﬁ ART Ref
Pasta abrasiva per la brillantatura di metalli 1 DIALUX 0408
Abrasive paste for metal bright finishing BIANCA / WHITE
Pasta abrasiva per la superfinitura di metalli 1 DIALUX 0409
Abrasive paste for metal fine finishing BLU / BLUE

-
u / E
APPLICAZIONI / APPLICATIONS

RF, RC Finitura e satinatura, rimozione di ossido da circuiti stampati, opacizzazione di superfici plastiche, finitura omogenea di alluminio,

ottone e inox.
SP Pulizia e lucidatura di superfici ferrose e non ferrose con le paste abrasive Dialux.

RF, RC Finishing and satin finishing, oxide removal from printed circuit boards, de-glossing of plastic surfaces, uniform finishing on 77

aluminum, brass and stainless steel.
SP Cleaning and polishing of ferrous and non-ferrous surfaces using abrasive paste Dialux.





